A B C Hmotnost
mm mm mm kg

SAXX-200 468 249 482 21 <70dB

SAXX-200 + SCOOL-700 468 249 628 29 <70dB




1 — Hak na trakény kabel

2 — Nastavenie prietoku inertného plynu

3 — Vystupny konektor inertného plynu

4 — Konektor stroja

5 - Pomocny konektor (ppm alebo
manualny hordk)

6 — Konektor napajaca drotu

7 — Konektor na chladiacu jednotku SCOOL-
700

8 — USB kluc
9 — Nastavenie prietoku plynu

10 — Konektor vystupu plynu

11 — Konektor uzemnovacej svorky
12 — Konektor elektrody

13 — Upevnovaci hak pre chladiacu
jednotku




20 — Rukovat

21— Udribovy USB konektor (rezervovany pre AXXAIR)
22 - Hlavny a nudzovy vypinac rotdcie

23 - Vystup hlavného napajacieho kabla

24 — Ventilacia

25 — Vstup plynu horaka

26 — Vstup inertného plynu

27 — Upevnovaci hak pre chladiacu jednotku

28 — Tlaciaren
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Vseobecné bezpecnostné pokyny:

Upozornenie! Aby ste predisli riziku trazu elektrickym pridom, zraneniu alebo pozZiaru pri
pouzivani elektrického zariadenia, postupujte podla nasledujucich zakladnych bezpeénostnych
pokynov. Pred pouzitim stroja si tie pokyny precitajte a postupujte podla nich. UdrZujte tieto
bezpecnostné pokyny na bezpecnom mieste!

Pri pouzivani zvaracieho zariadenia AXXAIR by mal operator zabezpedit vlastni bezpecénost
a bezpecénost 0s6b, ktoré sa nachadzaju v blizkosti. Prekonzultujte predpisy tykajlce sa prevadzky
tohto typu zariadeni a bezpecnosti pracoviska, aby sa mohli prijat prislusné bezpecnostné opatrenia.

Toto zariadenie mdze pouzivat iba kvalifikovany personal, personal musi dodrziavat prevadzkové
pokyny. NedodrZiavanie tychto bezpecnostnych pokynov méze ohrozit pouZivatelov alebo poskodit
zariadenie.

Pred poufZitim tohto typu zariadenia musi byt operator dobre informovany o zapnuti a prevadzke
zariadenia, rovnako aj o procese zvarania. Pouzivatel si musi byt vedomy platnych bezpecnostnych
predpisov. Je dolezité, aby si pouzivatel uvedomoval umiestnenie nddzového vypinaca.

Pred kazdym pouZzitim musi prevadzkovatel zabezpecit, aby v pracovnej zdne nebol Ziadny personal
a Ze personal (vratane operatora) pritomny pocas zvarania ma na sebe prislusny ochranny odev
vratane bezpecnostnych ochrannych okuliarov, ochrannu prilbu, ohfiu vzdorny odev, ochranné
rukavice a pod. Vyhnite sa noseniu volného odevu alebo doplnkov, ktoré by sa mohli zamotat do
zariadenia.

Dobre rozpoznany hasiaci pristroj musi byt umiestneny v dosahu zariadenia.
Aby ste predisli riziku poZiaru, nenechdvajte v blizkosti pracovnych stanic horlavé predmety.

Pred vykondvanim Gdrzbdrskych prac odpojte napajaci zdroj. Udribu elektrickych systémov musi
vykonavat kvalifikovany a vyskoleny personal.

NEBEZPECENSTVO. Aby nedoslo k trazu elektrickym pridom, ktory by mohol viest k strate Zivota,
dodrziavajte vsetky platné pravidla tykajlce sa instaldcie a uzemnenia zariadenia. Nikdy sa
nedotykajte Zivych Casti alebo elektréd holymi rukami alebo mokrymi rukavicami.

Nevdychujte plyn a vypary vzniknuté procesom zvarania.
Na ochranu sluchu pouzivajte slichadla alebo iné zariadenia na ochranu sluchu.
Oboznamte vsetky osoby na blizku s potencialnymi rizikami.

Operator musi vzdy pouzivat odporuiéanui osobni ochrannu vystroj, ochranné okuliare, rukavice
a ohnu vzdorny odev.
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Varovanie:

Oblukové zvaranie méze byt nebezpeéné pre obsluhu, ako aj pre vietky osoby v okoli. Pred
pouzitim zvaracky vykonajte vSetky potrebné bezpecnostné opatrenia. Dodrziavajte bezpecnostné
postupy uloZené vasim zamestnavatelom, tieto postupy by mali byt zaloZené na pravidlach
platnych predpisov, ako aj na odporucaniach vyrobcu.

Elektricky Sok = riziko straty Zivota

e inStalujte a uzemnite zvaracie zariadenie podla platnych pravidiel a predpisov.

e nedotykajte sa Casti pod pridom. Nedotykajte sa elektréd holymi rukami alebo mokrymi
rukavicami.

e Izolujte sa od zeme a od pracovného priestoru.

e Ubezpecte sa, Ze pracovny priestor je bezpecny pre obsluhu a pre osoby v blizkosti.

Dym a plyn = riziko straty Zivota

e drzte svoju tvar ¢o najdalej od zvaracich dymov.
e Zabezpecte vetranie a evakudciu zvaracich vyparov, aby bolo pracovné prostredie bezpecné.

Svetelné luce z obluka = hrozba poskodenia oci a spalenia pokozky

e Chrante si oci a pokozku. PouZivajte ochrannd masku a noste bezpecnostny odev a ochranné
rukavice.

e Chrante osoby, ktoré su na blizku pred zraneniami sp6sobenymi zvaranim poskytnuti
ochrannych plastov.

V pripade poruchy kontaktujte vyhradne kvalifikovany servisny personal.
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1. Vyhlasenie o zhode

Potvrdzujeme, Ze tento vyrobok splfia normy a predpisy uvedené na strane 3

2. Prezentacia

SAXX-200 je generator zvdraca na jednosmerny prud na zvaranie nehrdzavejlcej ocele a akéhokolvek
iného materialu, ktory mozno zvarat metddou TIG. Pomocou invertorovej technoldgie sa da pouzit
TIG zvdranie s oblukom na HF alebo Lift. Tato zvdracka je TIG orbitalna zvaracka uréend na pouzitie
pri automatickom zvdarani rur pre potravinarsky, farmaceuticky a chemicky priemysel a dalSie.

V kombindcii s nasimi zvaracimi hlavami ponuka kompaktny a vykonny rad zvarania aplikacii pre

vysoko kvalitné, opakujuce sa zvdaracie ¢innosti.

Zl les Bosses
26800 Etoile s/ Rhéne
France

WwWw.axxair.com
Tel : +33 475 575 070
Fax : +33 475575 080

Type : SAXX-200

— | IEC 60974-1, IEC60074-3, B
it 74, €'D IEC60974-10, Class A Up =9 kV P21
5A/102V—200A/18V 5A/102V—140A/ 156V
é === X (40°C) | 25% | 60% | 100% é === IX(40°C)| 35% | 60% | 100%
: L [200A|140A|T15A : I, |140A 115A|100A
Us= 76V 118V [156 V[14.6 V U= 76NV 1956 V[146 V| 14V
o D U1 =230V [linae= 23 A L= 115A | | 0e D U1= 110V L= 32 A] L= 19 A

C€ Il 5] AN K

Elektrické napajanie

jednofazové hlavné s uzemnenim

napdjacie napatie 110 az 230 V +/- 15%
maximalny prud na hlavhom: 23 A pod 230V a 32 A pod 110V
Frekvencia: 50/60 Hz
Kabel: HO7RN-F 3x2.5mm? cierny, dizka3 m

Zasobovanie plynom

Maximalny vstupny tlak: 6 barov
Maximalny prietok: 50 |/min na plynovu linku
Inlet fittings: M12x100 male
Outlet fitings: Quick release single shut-off female fiting of serie 20
Povoleny plyn: Ar, N2, He a H2 (5% max)

Zivotné prostredie

Rozsah teplot:

o PoufZitie od 0 do + 40°C
o Skladovanie od -20 do +55°C
Vlhkost vzduchu:

o <£50% pri40°C
o <£85% pri20°C
o Bez kondenzacie:

Nadmorska vyska: do 2000 m nad morom




- Ochrana: IP21
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Funkcie:

- otocny hlavny a nadzovy vypinac

- 5,7“ farebna dotykova obrazovka

o 13 jazykov (francuzsky, anglicky, nemecky, Spanielsky, taliansky, rusky, ¢instina,
korejcina, japoncina, turecky, holandsky, polsky a portugalsky)

o ai 16 poutzivatelov s vlastnym heslom a pristupovou uroviiou (3 Urovne: operator,
zvarac a administrator)

o Intuitivne a jednoduché programovanie s automatickym vypoctom parametrov
a programova pomoc

o maximalne 200 programov, maximalne 20 Urovni na jeden program

o Rezim krokovania: tento rezim umoznuje synchronizovat rychlost posunu s pulzami

o Rychla modifikacia programu

o Pocas zvérania sa zobrazuju vietky parametre (naprogramované a skutocné)

o  Dynamicky rezim obsluhy: modifikdcia parametrov pocas zvarania
S naprogramovanym maximom.

o Dynamicky rezim: volna Uprava zvaracich parametrov s moznostou uloZenia na konci
zvarania
Testovaci rezim

o Upozornenia: viac ako 30 poplachov na ochranu systém a monitorovanie zvdracich
parametrov

- Aktudlny zdroj

funkcia PFC

o  Aktudlny konektor: Texas 50 (Stvrtto¢na) female

o Zvaraci prud nastavitelny o prirastok 0,1 A a merany prirastkom 0 0,1 A.

o  Zvaracie napatie merané prirastkom 0,1 A.

o Minimdlny ¢as impulzu: 50 ms

o  Strih obluka: HF alebo zdvih (s ru¢énym horakom)

- Tlacenie

o 32 znakov na riadok

o Papierovy valec: réf SASL160-Co02A (Sirka 58 mm, max. priemer 45 mm)

o Tla¢ programovanych alebo skutoénych parametrov

- USB A prot pre USB kluc

O

O

o

o

USB 2.0: 32 Go max.
Zber udajov (1000 zvarani): Systém sleduje a uklada parametre zvarania kazdu
sekundu. Tieto data sa ukladaju na USB kltci a su prenosné vo formate DMOS/QMOS
s doddvanym softvérom <<Weldreport>>
Ukladanie programov a konfiguracii
Aktualizacia softvéru

=  port USB A n°2 port

= port USB B no zadnej strane stroja pre Udrzbu (rezervovany pre AXXAIR)

= HAcik na trakény kabel SATF
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- 2 nezavislé plynovody. Kazdy sa sklada z:
o  1vstupné spojenie
o 1 solenoidovy ventil
o 1 prietokomer (0-50 I/min)
= Zobrazeny prietok je prispésobeny funkcii vybraného plynu, aby mal
v kazdom pripade presnu hodnotu
*  Presnost merania:
e N2aAr:+/-1,51/m
e He azmieSany plyn: +/- 2 1/minaz 20 I/min a +/- 10% vyssie
o 1 skrutka na nastavenie prietoku plynu
o 1 uzdver vystupného spojenia
- Rotdcia: ovladanie zvaracieho stroja:
Jeden konektor 32 sa dotyka bodaku (Stvrt otacky)
Rychlost mdze byt pulzovana a synchronizovana na pridovych impulzoch
Ovladace strojov AXXAIR: SATF, SATO, SATP a SX
Ovladanie konkurenénych strojov: AMI, Polysoude MW
Automatickd kalibrdcia pre stroje s tachometrom a nastavitelnym odporom
Ovladanie uzavretej slucky pre presnut rychlost
Zobrazenie nameranej rychlosti a poplachu v pripade odchylenia
Teplotnd ochrana SATF a SATO s teplotnym snimacom 70°C
Ovladanie SATF/SATO s integrovanymi tlacidlami: START, STOP, left rotation (lava
rotacia), right rotation (prava rotacia)
o  PriSATF : zelend LED aktivna v cykle
- Dro6t: ovladanie poddvaca drétu
Jeden konektor 10 sa dotyka bodaku (Stvrt otacky)
Rychlost mdze byt pulzovana a synchronizovana na prudovych impulzoch

O O 0O O O O O O

MozZnost naprogramovat oneskoreny Startovaci kabel, oneskorenie drétu a drét na
konci zvérania
- Pomocny konektor:
o Moznost zadatia zvarania pomocou kyslikového meraca (suchy kontakt)
o Rucné hordky: pripojka spustenia prikazov (Start a stop)
- Konektor chladiaceho systému: len pre chladiacu jednotku SCOOL-700. SCOOL-700 musi byt
pripojend k SAXX-200 (bez autondmnej funkcie)
Maximalny tlak: 5 bar
Chladiaci vykon podla normy CEI60974-2: 0,7 kW
Kvapalné armatury : uzatvdracia armatura série 21
Chladiaca kvapalina: NepouZivajte vodu, ale iba chladivo AXXAIR
Kapacita nadrze: maximalne 1,2 litra / minimalne 0,5 litra
Maximalny prietok: 2,2 |/min

O O O O O O

Zabezpecenie toku: < 0,6 I/min
- Wifi: dialkové ovladanie dotykovej obrazovky pomocou smartfénu alebo tabletu s aplikaciou
<< Proface remote HMI >>



o Dosah: 20-30 m, ale prekazky mézu tato hodnotu vyrazne znizit. Pritomnost inej wifi
siete mozZe tiez vyrazne znizit tuto hodnotu alebo dokonca znemoznit jej poutZitie.
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3. Instalacia

Prijem:

Napajaci zdroj sa dodava v kartdnovej skatuli s penovou ochranou. Tento originalny obal musi byt
odloZeny a pouzity pri kazdej preprave, aby nedoslo k poskodeniu.
Ak sa napajaci zdroj nepouziva dlhSiu dobu, uloZte ho do pévodného obalu.

Manipulacia:
SAXX-200 (s chladiacou jednotkou SCOOL-700 alebo bez nej) mozno zdvihnit pomocou drzadla.
Netahajte za kdble a hadice. V pripade pouzitia vozika dbajte na stabilitu.

Pracovisko:

e Maximalny sklon podlahy je 10°

e Uistite sa, Ze pracovnd plocha ma dostato¢né vetranie na zvaranie a ze je lahky pristup
k panelu ovladacej jednotky

e Stroj musi byt umiestneny v krytom priestore mimo dazda.

e Stroj sa nesmie pouzivat v priestoroch s kovovym prachom.

Pripojenia:

vid' strana xy

Elektrické pripojenie:

Pre bezpecnost pouZivatela je povinné pripojit ochranny vodi¢ (uzemnenie). Pozrite sa na typovy
Stitok (na zadnej strane zdroja energie), aby ste vedeli maximalny potrebny prud. (Pozri tiez kapitolu
2).

Pripojenie plynu:

Vid kapitola 2

USB vstup:

- nepouZivajte USB port na nabijanie zariadenia

- poutZite iba jeden USB klu¢ (32 GB max) v USB vstupe na prednom panele

- Na doddvanom klUci USB je subor so sic¢asnymi parametrami kalibracie stroja. Tento subor
sa poufZije iba vtedy, ak sa pamat vymaze: aktualizacia softvéru alebo prazdna batéria. Preto
sa dorazne odporuca pouzivat iba tento USB klti¢ a nechat ho pripojeny k napajaciemu
zdroju. TieZ sa odporuca vytvorit zalohu tohto USB klu¢a na pocitaci. Pre viac informécii pozri
Cast 4.6).
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UPOZORNENIE: Vsetky nasledujuce ukony sa musia vykondvat mimo prevadzky, stroj musi byt

vypnuty.

Pripojenie zvaracich strojov:

Pozrite si navod na obsluhu zvaracich strojov alebo adaptérovych kablov.

Pripojenie podavaca drotu:

Pozrite si pokyny podavaca drotu.

Pripojenie chladiacej jednotky SCOOL-700:

Pozrite si navod na obsluhu chladiacej jednotky SCOOL-700.

Pripojenie manualneho hordka

Spust na spustenie a zastavenie zvarania musi byt pripojend na konektor AUX medzi kontaktmi 1 a 3:

i
C
<

Pripojenie pristroja ha meranie kyslika

Kontakt na spustenie zvarania musi byt pripojeny na konektor AUX medzi kontaktmi 1 a 3:

Manualny horak a pristroj na meranie kyslika pouZivaju rovnaky kontakt, takZe nie je mozné ich
pouzivat sucasne.

Zdroj energie vie len to, ¢i je hladina
kyslika prijatelna alebo nie. Nepozna
hodnotu kyslika.
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4. Fungovanie

1

Modifikovatelha hodnota . Nemodifikovatelha hodnota

llustracny obrazok Tlacidlo volby

Tlacidlo volby, ktoré musi byt stlacené 2 sek, aby bola zvolena volba

Navrat k obsahu @ Dalej

-

Spat na predchadzajlicu obrazovku

4.1 Prvé spustenie

Pri prvom spusteni budete mat prlstup ku vSetkym nastavovacim obrazovkam.

SAXX-200 o
Ve .0l Uvitacia obrazovka

Tu mbzZete vidiet softvérovu verziu.

AXXAIR

Vyberte si jazyk.

dveri v pravom hornom rohu.
nastavenia.

a nastavit datum a das.

Nastavovaciu obrazovku mézete opustit stlacenim ikony
V3etky tieto nastavenia sa mozu upravit neskér cez menu

Na tejto obrazovke si mbzete vybrat systémovu jednotku
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Sprava pouzivatelov:

Kazdy pouZivatel ma meno, Uroven pristupu
(funkciu) a heslo. V predvolenom nastaveni su

[FOMINISTRATOR. L. ]
IH—I-—_—LJ!!J!_i I-———_l vytvoreny 3 p?uiivatelia:
— — 1. Meno: SPRAVCA Funkcia:

Iw_i I__l administrator Heslo:7890

I_i I_l 2. Meno: ZVARAC Funkcia: zvérag

[—— [ — Heslo: 1234

3. Meno: OPERATOR  Funkcia: operatér
Heslo: 4567

Vyberte si pouzivatela, mbéZete upravovat
meno, funkciu a heslo. Stlacte na 2 sekundy

tlacidlo uloZenia, aby ste ulozili zmeny.

Funkcia << Administrator >> ma pristup
vsade.

Function Funkcia << Welder >> (Zvarac¢) ma pristup
vSade, okrem Upravy zoznamu pouZivatelov.
il Funkcia << Operator >> (Operator) nemoéze
vytvorit, vymazat ani upravit program,
nemdze pouzivat dynamicky rezim a nema
pristup k ponuke Uprav.

Systém zaznamendva meno pouzivatela pri

s : ukladani programu a zvdrani.
Identification

User name

Function

T AMIN S TRATOR @Iﬂﬂ!ﬂmﬁl

Fassword |
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IEI Zoznam strojov:
|

[——

V predvolenom nastaveni su k dispozicii

I_I Machine list vsetky stroje (kompletny zoznam strojov). Ak
e— Il

chcete usetrit ¢as pri vybere pristroja, mozete
vytvorit prispdsobeny zoznam strojov:

v lavom stipci vyberte svoje stroje a vyberte
L T v favom stfpci vy je stroje a vy
I—__I prispésobeny zoznam strojov.

(a0
II Machine list

— e

Nastavenie tlace:

Lompany name Tu moZete zadat nazov a adresu vasej

Addr spolo¢nosti. Tieto informacie budu vytlacené

na listku.

Fcddr
Mozete si vybrat moznost ,AUTO", ak chcete,
aby bola tla¢ automaticka na kazdom konci

AUTO
d AL draniam bud's naprogramovanymi
= U DPOGREM zvarantam bu programovanymi

hodnotami alebo s realnymi hodnotami.

|___-EHM " REAL
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Min. lEl’

DYNAMIG
Current

Fulse

Koniec procedury pri prvom spusteni.

Identifikacia:
.
(%
User name I_I

Function

4.2 Index:

Nastavenie zvarania:

Plynovy alarm: V predvolenom nastaveni sa
spusti alarm, ak bude hodnota plynu horaka
nizsia ako 4 I/min a vnitorného plynu nizsia
ako 1 I/min. Mézete si pridat dalsie alarmy na
jednom alebo oboch plynovodoch
definovanim maximalneho percenta
naprogramovanej hodnoty.

Dynamické: zvolte modifikovanu hodnotu
tlacidlami + a -

Kliknite na vrchné policko a vyberte
pouzivatela zo zoznamu. Jeho funkcia sa
objavi v strednom policku. Pre pokracovanie
zadajte heslo.

Program: pridavat, upravovat, kopirovat,
mazat a tlacit programy (nie je pristupné na
Urovni operatora).

Zvaranie: pristup k automatickému cyklu
zvarania a manualnemu ovladaniu
servopohonov.

Citat: ¢itat existujlci program.

Uprava: konfigurovat zdroj napajania (nie je
pristupné na Urovni operatora).

Alarm: zobrazenie aktivnych alebo vyrieSenych poplachov.
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4.3 Program

Zoznam programov:

Stlacte ikonu Cisla pre vyber programu.

Vyberte stroj, vonkajsi priemer rary, hrdbku
steny rdry a material rdry. Je mozné
k Specifikovat material pridanim textu.
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R
R
[t

-]

=1 Vyber stroja:

Ak ste si v nastavovacom menu nezvolili
moznost <<prispdsobeny zoznam strojov>>,
mate pristup k vSetkym strojom. Ako prvu si
zvolte kategoriu stroja a potom jeho presny
nazov. Dbajte na to, aby ste si vybrali spravny
stroj. Pri vybere sa pozrite na stitok so
sériovym Cislom na stroji.

Po zadani vSetkych parametrov mozZete
pokracovat a dalsiu obrazovku stlacenim

ikony Sipky doprava. Ak sa Sipka neobjavila,
chyba nejaky parameter.
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WELD TYFE || Teraz vyberte pripravu rdry. Odporuéana
4 konfiguracia blika.

Ak ste zvolili typ ukosu, musite zadat

parametre ukosu.

Beyel

UloZte tieto informace. Budu zakladom pre 1 aZz 10 programov. Systém predvolene navrhuje
automaticky vytvorit program(y) potrebné na zvaranie tejto konfiguracie, ale tuto funkciu mozete
deaktivovat a vytvorit si program(y) sam. Ak chcete aktivovat vnutorny plyn, je potrebné manualne
vytvorit programy alebo neskdr modifikovat automaticky vytvorené programy. Pre uloZenie stlacte
na 2 sekundy tlacidlo UloZit.
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T
o S [ SATF- 4D

] TUBE-TUBE 5 [
- o —
7

| —

Fa

hiame

EETUEE o]

() rmrmmca— e G

ol [OIA

Pristup k parametrom elektréd a drotu.

Rekapitulacia udajov.

Nizsie je zoznam programov, ktory pouziva
tieto spolo¢né parametre. V tomto priklade
bol vytvoreny jeden program, ktorého nazov
je ,tube-tube”. Ak chcete pridat novy
program, vyberte prazdne miesto.

azov: zadajte poZzadovany nazov alebo
stacte tlacidlo ,vyber” na vyber nazvu zo
zoznamu.
Zvolte rezim zvarania:
-Tesnenie: na urobenie len jednej zvaracej
tack
-Fuzia ( + dr6t): Na vykonanie orbitalneho
zvarania s alebo bez drotu
- Sklon fuzie: ako fuzia, ale existuje len jedna
Uroven a vysoky prud sa progresivne znizuje
po celej tejto Urovni.
- Tacking auto: na urobenie 4 alebo 8
lepenych zvarov
- Tacking auto + fuzia (+ wire): na urobenie 4
alebo 8 lepenych zvarov po orbitdlnom
zvarani.
Vyberte pocet Urovni.

Priamy pristup k parametrom zvdrania.

Priame uloZenie s automaticky vypocitanymi
parametrami.

Electrode

o0

WA
(2 ixi—

W v

Parametre elektrody a dizky obluka.
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V predvolenom nastaveni argdn pre horak

a pre vnutro rdry. Davajte pozor, aby ste
vybrali plyn, ktory pouzijete, pretoZze meranie
prietoku je ovplyvnené zvolenym plynom. Ak
bude zvoleny nespravny plyn, meranie
prietoku bude nespravne.

Start:

- START: Zvéranie sa spusti po stlaceni
d tlacidla START.
- PPM 02: Po stlaceni tlacidla START sa zvdranie spusti len vtedy, ked bude prijatelnd hladina

kyslika.
Plyn a spatny plyn:

- NO: zdroj napajania nespravuje spatny plyn

- YES: zdroj napdjania spravuje spatny plyn. Ak je moZnost Start v polohe Start, mbZete zadat
dizku do vnutra, aby systém automaticky vypocital ¢as potrebny na dosiahnutie 100 pp O2.
Ak je Start v polohe PPM 02, zdroj energie posle plynovy spatny plyn, az kym nie je
dosiahnuta prijatelnd hladina kyslika.

Vyber plynu:

MobzZete pouzit len tieto 4 plyny. Celkovy percentudlny podiel sa musi
rovnat 100.

—

\ PPM

5 ﬁr_@
F r"l s ba

."’
. ’-‘-'




<< 2 torch gases >>:

Ak pouzivate plyn, ktory obsahuje H2, systém navrhne pouZit tuto
funkciu. Tato funkcia vyuZiva obe plynové vedenia pre hordk, aby sa
prediSlo problémom so zapalenim a rychlemu opotrebeniu elektréd
pripojenym k H2. To si vyZaduje realizaciu ,Y“ medzi vystupnymi
zdrojmi elektrického zdroja a konektorom plynového horaka. Na
privod hordka je pripojeny Cisty argdn a plyn s H2 je pripojeny na
privod spatného plynu. Cisty argén sa pole a7 do zapalovania,
potom prepne zdroj na plyn s H2. Na konci zvarania zdroj prepne spat na Cisty argdn.
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|.|'|.| i e

mat.

Start

Start position [WEERUNN MEEVATIN

Informdcie o drote a pozicii drétu

»Start position”:

- MANU: Zvaranie za¢ne na suéasnej pozicii

- AUTO: Pred zvdranim sa stroj otoci do
polohy, ktord je tu Specifikovand. Tato funkcia
sa vyuZziva najma so zvarackami SATO

v zaujem napojenia kablov pred zaciatkom
zvarania a odpojeni kablov pocas zvarania.

Predplynovy hordk: Toto je ¢as pocas ktorého
posielame plyn do hadic pred vytvorenim
obluka. Pocas tohto casu sa hadica ocistuje od
kysliku.

Preheating (Predohriatie): Aby sa predislo
teplotnému Soku elektrédy je urceny ¢as na
postupné zohriatie elektrddy.

Upslope (Stupanie): Toto je ¢as, pocas ktorého
zvaraci prud postupne prechadza z
predhrievacieho prudu na zvaraci prud s
vysokym prvym sektorom

Parameter "Delay wire start” (Spustenie Startu drotu) je ¢as medzi zadiatkom prvej Urovne a

zaCiatkom podavania drotu.



[PAGE 60]

V mdde << tacking auto >> (automatické prilepenie):
T. BUTO Vyber spomedzi 4 alebo 8 prilepeni.

Tacking pregas (Lepiaci predplyn): Po pohybe
zostdva stroj v priebehu tohto obdobia
pripravy pred lepenim na rovhakom mieste.

Preheating (Predohriatie): Prdd je rovnaky pre

Tacking pre

orbitalne zvaranie, ale ¢as moze byt iny.

Preheating |_m Tacking time (Doba lepenia): v tomto &ase sa

|Em pouZiju prady a pulzné ¢asy. Mézete si zvolit

— impulz alebo mat konstantny prad stlacenim
d tlacidla "Current" (Aktualny)

T. 8UTO Tacking postgas (Plyn po lepeni): Po lepeni
1 o ) zostane stroj na tom istom mieste predtym,
an
= nez sa presunie na dalsie lepenie.

Startovaci uhol je uhol medzi poslednym
lepenim a zaciatkom orbitdlneho zvdarania

Uroveii a prekrytie:

Parametre Urovne a prekryvania:

Current. - Na tejto obrazovke su vietky parametre
pouzité pocas rotacie okolo rury: prudy, cas
pulzu, rychlost posunu, rychlost drétu, uhol
a smer.

- Vsetky tieto parametre je mozné nastavit
pre kazdu Uroven.

- Poutzite tlacidla na lavej strane obrazovky
- Uroven uhlov by mala byt 360° Potom méte
| obrazovku prekrytia.
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Pri méde s drotom:
Overlap Toto okno sa objavi na obrazovke prekryvania:

Parameter << Delay stop wire >> je ¢as medzi
zaCiatkom prekryvania a koncom napdjania
drotu.

Oelay stop Wire

Spatny chod: Na konci napajania drétu , drét

Wire retract ide spat pocCas €asu << wire back action >>.

Downslope (spad): Toto je Cas, pocas ktorého
zvaraci prud prechddza z vysokého pridu
urovne prekrytia na hodnotu prudu ,,Po
zvarani“.

Postwelding (po zvarani): UmoZnuje udrzat
prud na dany cas, aby sa zabranilo tepelnému
Soku elektrdédy alebo zvar, ktory sme prave
vyrobili.

Postgas time (Cas po plyne): Pokracujeme

: v nandsani plynu na koniec zvaru, aby sa
zabranilo akejkolvek oxiddcii, zatial co druha ochladzuje.

Operator dynamic: v zakladnom nastaveni 0, o znamen3, Ze parametre nebudu upravitelné pocas
zvarania (vynimka v dynamickom méde) Ak zadate hodnotu inu ako 0, vSetky parametre budu
upravené (dokonca aj zvaraci mdd so stupfiom operatora) v rozmedzi percent, ktoré ste zadali.

ﬁj Save (uloZenie):

Je zobrazeny celkovy ¢as cyklu.

ou want to
I am

B — Energia zvarania je vyratana nasledovne:
TUBE-TUBE E=(kxUxIx60)/V
E:J/mm
K: 0,7 (coef TIG)

U: vo Voltoch /10+0,4 x 1)

| : v Ampéroch

V : mm/min

Toto je teoreticka priemerna energia vsetkych

Welding energy 2bc J/ mm
Total Time drovni.

Stlacte pocas 2 sekund tlacidlo ulozenia.
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-

Uprava:

SU 2 moznosti ako upravit program:

- Uprava pomocou percent (vid' nizsie)

- Standardna Uprava: budete mat pristup ku
vSetkym programovacim obrazovkam (ale

)
name RUUT PASS 4l budete mdct uloZit a odist na vSetkych
m obrazovkach)
% #

Stlacte + a — alebo priamo napiSte percents,

ktoré chcete.
: 07| == | 5008 )
- ai.

Gurrent b Zobrazené parametre su pre prvu Uroven, ale

- % | 1
Speed = O /i Tieto parametre sa nedaju upravovat nad limit
L '. L ]

stroja.

Uprava sa dotkne vSetkych Urovni a prekrytia.

Toto tlacidlo umoziiuje vyber medzi hladkou
a pulznou rychlostou. Aktualne a impulzné
¢asy sa automaticky upravia, aby sa zachoval
konzistentny program.

Toto tlacidlo umozZiuje zmenit smer rotacie
vsetkych programov.

L "
" L ',\ | Cem/min
nre
) = . Ukoncite a uloZte stlac¢enim ukladacieho
S1ow E cocmimin o
L ] . 4 tlacidla na 2 sek.
P — 074 [0
; - .

Pulse

L o = -D .Jus
| ) ——— ! )
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Képia (Copy):

—

Vyberte program, ktory chcete kopirovat.
4 Program blika, teraz vyberte prdzdne miesto
na kopirovanie.

Stlacte Cislo programu, ak chcete vymazat
akladné informacie a vSetky programy na
tejto obrazovke.

Alebo len vyberte program, ktory chcete
vymazat.

Potvrdte stlacenim tla¢idla na vymazanie na 2

sek.

Ak tlacite z obrazovky zvarania, mozZete si
vybrat medzi programovanymi a realnymi
parametrami. Redlne parametre vytlacia len
posledné merané hodnoty kaZzdej ¢asti
zvarania. Skutoc¢na energia zvarania sa pocita
rovnako ako programovand hodnota, ale berie
do uvahy skutocny prud namiesto
teoretického pradu, preto moze byt skutoéna
zvaracia energia ina ako teoreticka.

K dispozicii mate dva riadky na pridanie
poznamky.

Skontrolujte, ¢i je papier v spravnej pozicii
v tladiarni (koniec papiera musi tréat von z tlaciarne) a potom stlacte tlacidlo , Tladit”.
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4.4 Read (Nahlad)

ﬁj‘ UmoZznuje nahlad programov bez Upravy.

Na prvej obrazovke mate odkazy na: tlag, zvar,
kopirovanie alebo Upravu programu.

0[O

4.5 Chladiaca jednotka

Ak je k SAXX pripojend chladiaca jednotka, spusti sa automaticky na zaciatku zvdrania. Zastavi sa po 5
minutach ak sa neza¢ne dalSie zvdranie a ak nebola spustend manualne. Pri pouziti chladenia
vzduchom musite odpojit chladiacu jednotku od SAXX, aby sa nespustila. Pre niektoré stroje (vsetky
uzavreté hlavy s vynimkou hlavy s mikro fitingami) je chladiaca jednotka povinna, ak nie je pripojen3,
na zaciatku zvarania sa zobrazi upozornenie 5A. Manualy Start/stop chladiacej jednoty najdete v 4.7.

4.6 Ako pouZzivat hlavy od inych vyrobcov

SAXX dokaze pracovat aj s hlavami inych vyrobcov: AMI, Polysoude, Orbitalum, Esab, Orbitec,... Pri
vybere stroja mozete vidiet zoznam kompatibilnych strojov. Ak chcete pracovat so strojom, ktory nie
je vzozname, kontaktujte nas.

Niektoré stroje mozu byt pouZité priamo ako AXXAIR
stroje, ale niektoré si vyZaduju kalibraciu. Pri prvom
pouziti konkurenénej hlavy chodte do menu ,,Welding”
(zvaranie) a ,,MANU“ Ak sa nezobrazi tladidlo <<Start
calibration>> (Zacat kalibraciu), stroj moZete pouZzit
priamo. Ak sa zobrazi tlacidlo na zacatie kalibracie,
skontrolujte, ¢i sa moze stroj otacat bez obmedzenia

a stlacte tlac¢idlo <<Start>>. Po tom, ako zmizne tlacidlo FUSTON ;

<<Stop>> je kalibracia ukonéend a hlava méze byt
pouzita. Kalibracia sa ulozi a nie je nutné ju vykonavat pri @ Q
kazdom pouziti. Avsak moze byt nutné to vykonat znova, | |

napriklad pri pouZiti stroja s nastavitelnym odporom

a nastavenie odporu bolo upravené alebo ak bola pouZita ind hlava rovnakého vyrobcu, ale s inym
nastavenim odporu. TieZ pri aktualizovani softvéru méze byt nutné kalibrovat opét.
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4.7 Zvaranie

ReZzim ruéného horaka

anudlne hybanie strojom a drétom

Zvaranie s programom

Volné upravovanie parametrov pocas zvdrania
(nepristupné pre operatora)

Test rotacie programu

Po zvoleni jednej z tychto funkcii musite zvolit
program, ktory chcete pouzit.

Rucne spustite a zastavte plyn, aby ste
skontrolovali, ¢i je flasa otvorend a ¢i je konektor
dobre pripojeny. Ak sa zisti tok, rozsvieti sa zeleny
indikator.

Plynovy horak sa automaticky zastavi po 90
sekundach (pokial medzitym nebol spusteny
cyklus), ¢o nie je pripad vnutorného plynu.
Pocitadlo litrov umoznuje zistit, kolko vnutorného
plynu bolo odoslaného od aktivacie linky Toto

pocitadlo sa vynuluje hned, ako je linka
deaktivovana. Ak sa vnutorny plyn aktivoval
manudlne pred zvaracim cyklom, zastavi sa na konci
cyklu ak program riadi tok plynu, inak nie.
Kazdopadne su upozornenie prietoku plynu aktivne,
ak je plyn odoslany.

Manualny Start/stop chladiacej jednotky. Indikator zobrazuje, ¢i je evidovany prietok alebo nie.
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Moéd manudlneho horaku:

—

Tento mod vam umoziiuje vyuZivat SAXX ako
manualnu TIG stanicu. Tento méd by mal byt

pouzity len v pripade, Ze je pripojeny
manualny horak do ,AUX“ konektora.

Spustac na tejto obrazovke spusti zvaraci
cyklus. Na tejto obrazovke je mozné nastavit
vysoky prud (v hornej ¢asti obrazovky)

a v spodnej Casti obrazovky nastavit ¢as
prechodu a postgasu.

Je tieZ mozné spustit/zastavit inerta¢nu Ciaru,

ak je k dispozicii.

" mode - 2T/ 4T: Pri 2T sa zvaranie ukonéi po
ke t [—— f— uvolneni $pustaca, zatial ¢o v polohe 4T sa
zastavenie uskuto¢ni opatovnym stlacenim
spuste.

Pulse - Vyber medzi HF a Lift: V polohe HF sa obluk
vytvori bez kontaktu, zatial ¢o v polohe Lift je
potrebné, aby bol kontakt so zvarom, az
potom sa vytvori obluk.

- Je mozné nastavit Casy stUpania (upslope)
a klesania (downslope) na zvysenie alebo zniZenie pridu na urcity ¢as na zaciatku a na konci zvarania.

- Pulse: umoziiuje vyber medzi hladkym a pulznym priddom. Pri vybere pulzného, musi byt definovany
Cas pulzu a percentd nizkeho prudu na predoslej obrazovke.

- Tracking time: umoznuje definovat ¢as, na konci ktorého zvéranie skon¢i aj ked nebolo zvéranie
zastavené spustacom.



[PAGE 67]

Manualny méd:

ﬁj Vyberte stroj a pripadne aj podavac drotu.

() Erm—

Stlacte Sipky na pohyb stroja.

Pri vyuZiti zatvorenej hlavy vam 3 tlacidla
umoznia jednoduché nastavenie polohy
elektrod v zavislosti od priemeru elektréd.

Ak vyuZivate stroj s tachometrom

a nastavitelnym odporom, mozete spustit
proces kalibracie a rychlost sa automaticky
upravi. Stlacte Start a pockajte na ukoncenie
procesu.

Ak bol zvoleny poddvac drotu, mozete tiez
hybat dr6tom.
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Zvéranie / Test / dynamické:

ool
o BN il

: PR

T T [
L Ma, i @

0.01/min[90s
(_ —
 OFF Q

Po vybere programu vam tato obrazovka
ukaze informacie na rekapitulaciu.
Skontrolujte Ze naprogramovany stroj
koresponduje s pripojenym strojom.

Ak su vSetky informdcie v poriadku, stlacte:

- tlacidlo ,,Plyn a elektréda“” na spristupnenie
obrazovky nastavenia plynu a elektrdédy

- alebo na Sipku doprava a dostanete sa
priamo na obrazovku spustenia zvarania.

Tato obrazovka zobrazuje vSetky informacie
o elektréde a dizke obluka, aby ste mohli
nastavit vas stroj, ako je uvedené.

Pri vyuziti zatvorenej hlavy vam 3 tlacidla
umoznia jednoduché nastavenie polohy
elektréd v zavislosti od priemeru elektrod.

Nastavenie privodu plynu:

Spustite plynovod a nastavte prietok podla
naprogramovanej hodnoty. Standardne je
minimalne 4 I/min pre horak a 1 I/min pre
vnutorny plyn. Maximalne je 50 |/min. Ak ste
si vybrali aktivaciu upozornenia na plyn

vV menu nastavenia/zvarania, uvidite
tolerovany percentudlny podiel. Ak je
aktivovany druhy privod plynu, musite
nastavit oba plynovody. Oneskorenie 90 sek.

zastavi plyn, ak ho zabudnete zastavit. Pristup k dalSej obrazovke je mozny iba vtedy, ked'svieti

zeleny indikator (okrem testovacieho rezimu).
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Obrazovka zacatia zvarania:

Zacat zvaranie
Upravit program
Vytlacit progra
Rotdcia dolava
Menu nastavenia

Rotacia doprava

Menu nastavenia:

MANL

Obrazovky pocas zvarania:

TUBE-TUBE

COUNTER (-

Pr PROGRAM

: ROGE
@] 53:[ clnin

Na tejto obrazovke mozete:
- zmenit zo zvarania na test a spatny chod
- nastavit privod plynu

- vidiet informécie o elektréde (a v pripade
zatvorenej hlavy pohybové tlacidla pre zmenu
elektrédy)

Dostupné ak <<operator dynamic>> je iné ako nula: pre Upravu parametrov pocas zvarania

Mozete vidiet naprogramované a merané
hodnoty.
informacie o vysokom pulze

- informacie o nizkom pulze

- uhol (negativny v pripade pravej rotacie)

- rychlost

A

Na okamZité zastavenie zvarania (prepni do
postgas) a aktivuje sa upozornenie <<0A: ALL
STOP>>.

Prepnut do klesania

Casovy graf zobrazujlci proces zvarania
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Operator dynamic:

Level 1

_____Speed

TUBE-TUBE

Current

High
=0

L caty
C=

TUEE-TUEE

Vlavo zvolte parameter, ktory chcete upravit.
Potom stlacenim + alebo — upravte hodnotu.
V lavom dolnom rohu mézete vidiet
maximalny percentudlny podiel
naprogramovanej hodnoty. Ak sa zobrazi
rychlost drétu a vase zariadenie ma lavé

a pravé tlacidlo, potom lavé tlacidlo posobi
ako stlacenie — a stlacenie pravého tlacidla
posobi ako + na rychlost drotu.

Stlacenie tlacidla STOP pocas klesania sposobi
rapidne klesanie pocas 2 sek.

Po ukonceni cyklu mozete zvolit navrat do
zaciatocnej pozicie (pri zatvorenych hlavach
sa toto deje automaticky, pokial nie je
upozornenie). So SATO mozete vyuzit tlacidla
na stroji—Y pre ano a N pre nie.
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Dynamic:

Farameters

HIGH CURRENT

TRAVEL SPEED |

TR T2 T —

WIRE HIGH SPEED

Preheating

upsl

TRAVE

ED
n

0/ mi

WIRE HIG EED

WIRE L0l )

A
(]}

L¥A'IIII@N@EIHHEEIII|
i)

—_—

Nemébzete si vybrat lepenie alebo automaticky
program lepenia.

Vyberte parametre, ktoré chcete pocas zvarania
upravovat (max. 4)

Ak chcete, mbzete tiez manualne ovladat:
- koniec predohrievania

- spustenie drotu

- zastavenie drotu

Ak ste vybrali mozZnost zastavit predohrievanie
manuadlne, na konci plnenia plynu sa zobrazi
tlacidlo STOP pri moZnosti <<preheating>>.
Stlacenim tlac¢idlo STOP méZete predohrievanie
zastavit kedy chcete. UPOZORNENIE:
predohrievanie sa nezastavi na
naprogramovanej hodnote. Skon¢i sa len
stlacenim tlacidla STOP.

Pocas zvarania stlacte + alebo — pre Upravu
parametra. V menu nastavenia si méZete vybrat
upravovaciu hodnotu pre kazdy parameter.

Ak je zobrazena rychlost drétu a vas stroj ma
tlacidla <<vpravo>> a <<vlavo>>, tak stlacenim
tlacidla <<vlavo>> vykondate operaciu —

a stla¢enim <<vpravo>> operaciu + pri rychlosti
drotu.

| Tieto parametre nemoZu byt upravované nad

limity stroja.

Na konci dynamického cyklu mézete ulozit
nastavenia priamo v programe alebo ako novy
program (save as). Posledné hodnoty kazdej
urovne a prekrytia su uloZené.
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4.8 Menu nastavenia

WELDING

Machine list

- Tla¢: moZnosti tlace

Pre detailny pohlad na tieto obrazovky vid' 4.1

COUNTER

Warning :

L Tu méte pristup k tymto nastavovacim
. obrazovkdam:

- Zvaranie: pridat alebo nepridat upozornenie
na prietok plynu a definovat modifikac¢né
hodnoty dynamického rezimu

- USB kl'G¢: umoznuje exportovat alebo
inportovat programy a nastavenia cez USB
klac

- Zoznam strojov: umozriuje mat kompletny
alebo upraveny zoznam strojov

- HMI: nastavenie jednotiek, jazyka, datumu
a casu

- Identifikacia (iba administrator): pridanie,
Uprava alebo vymazanie uZzivatela

Stlac¢enim Sipky vpravo na predchadzajucej
obrazovke mate pristup k:

- Wi-fi: stlacte pre otvorenie okna s meno
a heslom bezdrotovej siete zdroja

- EM50504: vid' nizsie

- Counter: vid niZsie

- AXXAIR: len pre Ucely vyrobcu

USB KI¢:

Upozornenie: Data na USB kluci budu
prepisané

Upozornenie: Data zvaracieho zdroja budu
prepisané

USB kluc:

Ukladanie na USB klU¢ nie je automatické.
Programy a konfiguracie je mozné ulozit na
USB kl'tu¢ stlacenim favého tlacidlo (Sipka

z obrazovky na USB). Odporuca sa robit to
pravidelne.

Pravé tlacidlo importuje data z USB kltca do

stroja (upozornenie: vsetky data na zvaracom zdroji budi vymazané a ostanu len data z USB kltca).
Tlacdidlo v favom dolnom rohu odpoji USB od zariadenia, aby ste ho mohli bezpecne vytiahnut.
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Certifikat EN50504:

BEh: R OGRAN EA
N (ENTE) T ST

Uz=10+0, Dd* 1=
2.0 0kms

R =

Pocitadla:

45 27
1503.5 th
5. 52 m3
35.08m3

0. 023ky

PRy (GG DD

2016 [ 8 3
2016 [Js 73

VVarovanie : tato operdcia musi byt
vykonadvana vyhradne personal zaskolenym na
EN50504 s ciefom realizovat kalibracny

i 7 v

certifikdt s odporovou zatazou a

kalibrovanymi meracimi pristrojmi.

Ako je popisané na tejto obrazovke, tato
operdcia vyzaduje vyskoleného pracovnika a
vhodné vybavenie. Nepouzivajte tuto funkciu,
ak tieto podmienky nie su splnené. Tato
funkcia umozniuje vytvorit kalibraény certifikat
zdroja prudu podla normy EN50504.

K dispozicii je 10 meracich bodov. MézZete
vidiet hodnotu odporu, ktory chcete poufit,
aby ste mali spravne napétie. Musite si robit
poznamky o nameranych hodnotdch. Zvaraci
zdroj uklada svoje namerané hodnoty. Po
dokonceni 10 bodov sa zobrazi tla¢idlo na
vytlacenie. Stlacte tlacidlo a zdroj vytlaci
vietky namerané hodnoty tak, aby ste mali
vSetky Udaje na vyplnenie certifikatu

o kalibracii.

Tato obrazovka umoznuje sledovat pouZitie
SAXX: pocet zvarov, ¢as v cykle, mnoZstvo
plynu na jednu linku a pouZity drét. Pre kazdy
parameter existuje docasné pocitadlo, ktoré
mbzete vynulovat a celkové pocitadlo, ktoré
je nemodifikovatelné. Tato obrazovka tiez
umozfiuje zobrazit tieto délezité datumy:

- Poslednd vymena chladiacej kvapaliny
(rocne)

- Posledna kalibra¢na kontrola (vykonava sa
kazdoroc¢ne autorizovanou organizaciou)

- Poslednd udrzba zariadenia od AXXAIR
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4.9 Upozornenia

Zvaraci zdroj md autodiagnosticky systém na
| zistenie pripadnych problémov.

Nemédzete zvarat, pokial je aktivne
upozornenie.

Ak sa upozornenie zobrazi pocas zvaracieho
cyklu, zdroj zastavi zvdranie a prepne sa do
kroku postgas.

Na obrazovke upozorneni sa pohybujete

Sipkami pre vyber upozornenia a stlacte

tlacidlo <<info>>, aby ste otvorili detaily
upozornenia.

VyrieSte problém upozornenia a potom
stlacte tlacidlo <<ACQ>>. Ak problém zmizol,

Upozornenie obrazovky

sprava bude zelena.

0A | ALLSTOP

Tlacidlo <<ALL STOP>> bolo pouZité pocas cyklu

Upozornenia zdroja prudu

1A | Invertor - komunikdcia Vypnite zdroj, pockajte 20 sek a zapnite ho. Ak
upozornenie nezmizne, kontaktujte AXXAIR

1B | Invertor — nizke napdjacie napétie Napdjacie napatie <94 V

1C | Invertor — vysoké napajacie napatie Napdjacie napatie > 265 V

1D | Invertor - vSeobecné Vypnite zdroj, pockajte 20 sek a zapnite ho. Ak
upozornenie nezmizne, kontaktujte AXXAIR

1E | Invertor - teplota Pocas intenzivneho pouzivania (> ako pracovny

cyklus) sa zapne tepelna ochrana. Nechajte
zariadenie vychladnut.

Upozornenia zvaracieho napatia

2B

Nizke zvaracie napatie

Zvéracie napéatie < 4 V. Vzdialenost medzi elektrédou
a rurou je prilis nizka.

2C

Zapalovanie bolo prerusené

Zvéaraciemu zdroju sa nepodarilo vytvorit elektricky
obluk. Nadmerna vzdialenost medzi rirou

a elektrédou / odpojené alebo obratené zvaracie
kadble. Zhorsend elektrdda / plynové tienenie nie je
spravne / nie je pripojeny keramicky uzemnovaci
kabel

2D

Vysoké zvaracie napétie

Zvaracie napatie >25 V. Vzdialenost medzi
elektrédou a rurou je prilis velka.

2E

Odchylka zvaracieho napatia

Len so zatvorenou hlavou: zvaracie napatie sa zvysilo
alebo znizilo o viac ako 3 Volty, o znamen3, Ze je
niekde problém: ovalna rdra alebo iné.




Plynové upozornenia

3A

Vonkajsi plyn — minimalny prietok

Prietok plynu horaka < 4 I/min

3B

Vnutorny plyn — minimalny prietok

Prietok vnutorného plynu < 1 I/min

3C

Vonkajsi plyn — minimalne percento

Iba ak je upozornenie aktivované v menu nastavenia:
prud hordka horsi nez tolerovany percentualny
podiel v porovnani s naprogramovanou hodnotou.

3D

Vonkajsi plyn — maximadlne percento

Iba ak je upozornenie aktivované v menu nastavenia:
prietok horaka plynu je vyssi ako tolerovany
percentualny podiel v porovnani s naprogramovanou
hodnotou

3E

Vnutorny plyn — minimalne percento

Iba ak je upozornenie aktivované v menu nastavenia:
prud vnutorného plynu horsi nez tolerovany
percentualny podiel v porovnani s naprogramovanou
hodnotou.

3F

Vnutorny plyn — maximalne percento

Iba ak je upozornenie aktivované v menu nastavenia:
prietok vnptorného plynu je vyssi ako tolerovany
percentualny podiel v porovnani s naprogramovanou
hodnotou
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Upozornenia osi otacania

4A | Os otacania - komunikacia Vypnite zvaraci zdroj, pockajte 20 sek a zapnite ho.
Ak upozornenie nezmizne, kontaktujte AXXAIR

4B | Os otacania— prud Skontrolujte nazov stroja do programu a na sériové

4C | Os otacania - napatie Cislo pripojeného zariadenia.
Skontrolujte kable zariadenia. Mdze to byt problém s
motorom alebo snimac¢om rychlosti / polohy

4D | Os otacania — teplota dosky Teplota elektronickej dosky je prilis vysoka, nechajte
ju vychladnut.

4E | Os otacania - funkénost vid' 4B/4C

4F | Os otacania - smer Systém zaznamendva pohyb do zlej strany.

4G | Os otacania — ziadna rychlost vid' 4B/4C

4H | Os otacania — zla rychlost vid' 4B/4C

4] Os otacania — teplota motora Teplota stroja je prilis vysoka, nechajte ho

vychladnut.

Upozornenia chladiacej jednotky

5A | Chladiaca jednotka - pritomnost Chladiaca jednotka nie je detekovand, pricom ju
pouzity stroj potrebuje.
5B | Chladiaca jednotka - prietok Ziadny prietok alebo prilig nizky tok. Zapnite

chladiace konektory. Skontrolujte, ¢i nie su hadice
prili§ ohnuté. Skontrolujte mnoZstvo kvapaliny v
nadrzi.

Upozornenia osi drotu

6A | Os drétu — komunikacia

6B | Os drotu — prud

6C | Os drotu — napatie

6D | Os drotu —teplota dosky vid ' upozornenia 4 (Osi otacania)
6E | Os drétu — funkénost

6F | Os drétu —smer

6G | Os droétu - rychlost

5. Zber dat

Ak je USB kltc spravne pripojeny do zvaracieho zdroja, na konci zvarania sa vytvori subor so vSetkymi

zvaracimi parametrami, sekundu po sekunde: vysoky prud / nizky prad / vysoké napétie / nizke

napatie / vysoka rychlost / nizka rychlost / vysoka rychlost drétu / nizka rychlost drotu / skutocny

uhol / prad plynového horaka / vnutorny prietok plynu. Tento stbor obsahuje aj ¢islo programu,

stroj, rezim zvarania, priemer rury a hrubku steny, stupen zvarania, upozornenia a meno pouZzivatela.

Systém uloZi az 1000 zvarani. Potom sa subory prepisu.




Na odpojenie USB kltca zo zvaracieho zdroja ho bud vypnite alebo chodte do menu nastavenia, USB
kl'u¢ a stlacte tlacidlo viavo dole a pockajte, kym sa nezobrazi sprava: USB klU¢ nepripojeni.

Pre pristup k datam na pocitaci dodavame softvér << weldreport >>, ktory je k dispozicii na USB kl'uci.
Na instalaciu a pouzitie tohto softvéru postupujte podla pdf suboru na USB kluci: << WeldReport for
SAXX200 — Installation.pdf >>.
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6. Wi-Fi — dialkové ovladanie
Vid' Wi-Fi v kapitole 1.

Zvéraci zdroj ma Wi-Fi siet, takZe je mozné ho ovladat dialkovo so smartfonom alebo tabletom.
Obrazovka na zvaracom zdroji je stale aktivna a ma prednost pred dialkovym ovladanim. Aplikacia
umozni asynchronne fungovanie, ale nesmie sa vyuzivat, musite zostat v synchronizovanom rezime.

1) Stiahnite si aplikaciu << Proface Remote HMI >> na svoj tablet

2) Zapnite zvaraci zdroj a chodte do menu nastavenia, slacte Sipku doprava a potom stlacte Wifi
tlacidlo, aby ste videli meno a heslo siete.

3) Chodte do nastaveni siete vo svojom tablete a vyberte siet zvaracieho zdroja a zadajte heslo.

Réglages Wi-Fi

Mode Avion WicFi

B sueoon TP-LINK_Ed8850 L0
Autr...

B notications

) centre de controle Confirmer laccés

Ne pas décanger La comnes

&) cénéral
@ Luminosits et atfichage

D Fond dsoran
Sons
D coce

[ confidentiaite

a Cloud

4) Po pripojeni k zvaraciemu zdroju spustite aplikaciu << Proface Remote HMI >>. Po spusteni
aplikacie musite zadat heslo s minimalne 8 znakmi, jednym velkym pismenom, jednym
malym pismenom, jednym Specidlnym znakom a jednym cislom. Ak nechete zadavat heslo pri
kazdom spusteni aplikacie, chodte do menu v pravom hornom rohu, vyberte << settings >>
(nastavenia) a aktivujte << Save startup password >> (ulozit heslo) a << Skip password screen
>> (preskocit obrazovku s heslom).

5) Stlacte ikonu +

800

Pro-face Remote HMI

Tap here to add server information J
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Stlacte ikonu lupy

CONNECTION

Server Name Vyberte najdend siet (ak nie je
Sarean Name najdena Ziadna siet, skontrolujte

IP Address 0.0.0.0 L. ... ,

oo — nastavenia siete, i je tablet spravne
pripojeny k sieti)

Comment

Save Password

Asynchrenous Gonnection

NOTE

- You can use "Screen Name” in the Pro-face Remote HMI Server application only.
- You cannot use *Asynchronous Connection” in the Pro-face Remote HMI Server application

Searching server
Cancel |

MéZete urdit ndzov zvaracieho

Server List
AXXAIR

192.168.0.13

Cancel

zdroja
CONNECTION
Server Name AOOKAIR
Screen Name SAXX-200 Pri kazdom pripojeni k tomuto
IP Address 92168013 zvaraciemu zdroju budete musiet
Fort 10008 zadat nezmenitelné heslo okrem
—_— pripadov, ked aktivujete funkciu <<
Comment

Save password >> (uloZit heslo),
vtedy ho musite zadat len prvykrat.

Save Password
A v camvucking P dacs Rarmola U
Asynchronous Connecticn

o Stlatte << Done >> (hotovo)

- You can use “Screen Name® In the Pro-face Remote HMI Server application anly.
- You cannot use 'Asynchrenaus Connection” in the Pro-face Remate HMI Sarvar application \ p ravom h ornom ro h u.

Pridala sa ikona. Kliknite na fiu a pripojite sa

k zvaraciemu zdroju.

Server connection password
Heslo je: Axxair-1234 Enter pesvard (GP-Am E1p

Toto heslo sa neda zmenit.

— Gancel




Teraz by ste mali vidiet obrazovku
zvaracieho zdroja. Avsak predvolene ju

. nemozete ovladat, musite kliknut na
ikonu s rukou, aby ste ju mohli aktivovat.

Mot de passe @'
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7. Batéria

Zvdéraci zdroj obsahuje nabijatelnu batériu na uloZenie programov a konfigurdcii. Ked' je zvaraci zdroj
zapnuty, batéria sa nabija. Ak zvaraci zdroj zostane prili$ dlho (viac ako 3 mesiace) bez zapnutia,
moze byt batéria prazdna. Pri zapnuti s prazdnou batériou sa automaticky nacitaju Gdaje z USB kltuca
(Start bude dIhsi ako zvycajne). To je dovod, preco sa dorazne odporuca pravidelne exportovat Gdaje
z obrazovky na USB klu¢ (kapitola 4.6) a nechat USB klu¢ v zdroji. Zvaraci zdroj sa mbze pouzivat
normalne, aj ked je batéria prazdna, avsak ak pridate alebo upravite program, budete musiet pred
vypnutim zvaracieho zdroja exportovat Udaje z obrazovky na USB klu¢. Pri dalSom zapnuti sa data
automaticky importuju z USB kltca. Tato batéria sa nedd vymenit bez nevyhnutnych operacii vnutri
v zvaracom zdroji: kontaktujte AXXAIR.

SAXK -200 p—
v1.40 |

lkona prazdnej batérie

Importovanie dat z USB kluca

AXXAIR

8. Aktualizacia softvéru

1) Po aktualizécii, ktoru ste vykonali, vas spolo¢nost AXXAIR bude informovat, ¢i moZete zachovat
svoje programy a konfiguraciu. Vo vSetkych pripadoch je prvou dlohou uloZit Udaje o zvaracom zdroji
na USB klu¢ (vid kapitola 4.6)

Exportovat data z obrazovky na USB kIU¢.

Po ukonceni vypnite zvaraci zdroj alebo
stlacte tlacidlo v lavom dolnom rohu a ¢akajte
na spravu: USB kltU¢ nie je pripojeny.
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2) Zapojte USB klu¢ do svojho poéitaca. MozZete vykonat zalohu svojho USB klUéa, aby ste predisli
strate Udaje v pripade chyby.

Mom ALARM: obsahuje histériu upozorneni.

e Recipe: tato zlozka obsahuje konfiguraciu, programy a sucasnu kalibraciu
o zdroja.
- prj001 o .

_ SAMPO1: obsahuje subory na zhromazdovanie Udajov.

. Recipe
/ SAMPOL Tieto prieéinky a sibory obsahuju softvér zvaracieho zdroja: << prj001 >>,
. WR

boot.cfg << WR >>, << boot.cfg >>, << MEM4X0XC.CML >> a << SYSFONTTBL.BIN >>

|| MEM4XOXC.CML
||| SYSFONTTBL.BIN

3) Vymatzte zlozky << prj001 >> a << WR >> a subory: << boot.cfg >>, << MEM4X0XC.CML >> a <<
SYSFONTTBL.BIN >>

Nikdy nemaZte subory a zloZky << Recipe >> a << 00011_Inverter calibration >>, <<
00012_Gaz calibration >>a << 00013_Counters >>

4) Odzipujte (rozbalte) subor, ktory vam poslal AXXAIR a prekopirujte nové zlozky a stibory na USB
kla¢
5) Odpojte USB klt¢ z pocitaca pomocou bezpecného odobratia hardvéru

[ N

@ Ouvrir Périphérigues et imprimantes

(Upozornenie: odpojenie USB kltca bez

bezpecného odobratia hardvéru moze poskodit

USB kl'ti¢ a udaje na nom.)
= Ejecter Mass Storage Device

- Transcend (E:)

u + 190%

0952 |
17/10/2016

S

Na identifikatnom displeji stlacte lavy horny
roh a hned' po (do 0,5 sek po tom) pravy dolny
User name roh. Ak sa vdm to podari, v spodnej &asti

' obrazovky sa zobrazi Sedy banner.

Function




7) Stlaéte << 1/3 >>, potom << SD/USB >> a <<USBStart>>. Zvaraci zdroj sa restartuje.

8) V rozbalovacej ponuke vyberte jazyk (English) a vyberte << Download >>, << START >> a << YES >>.
Zacne sa aktualizacia softvéru.

9) Po skonceni stlacte tlacidlo << Back >>, opat << Back >>, << Exit >> a na koniec << Yes >>.

10) Zvaraci zdroj sa restartuje. Na Uvodnej obrazovke sa importuju vSetky data uloZzené na USB kluci.
Aktualizacia softvéru je ukoncena.
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9. Ochrana Zivotného prostredia

Baliace materidly, ktoré vyuziva AXXAIR su 100% recyklovatelné. Opotrebované mechanické Casti
a elektrické zariadenia obsahuju velké mnoZstvo cennych surovin, ktoré je mozné recyklovat.

Len pre eurdpske krajiny: Neodkladajte elektrické zariadenia k domovym odpadom. V sulade so
smernicou 2002/96/EC o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a transpoziciou
smernice do vnutrostatneho prava sa musia elektronické zariadenia zbierat oddelene a recyklovat
sposobom bezpecnym z hladiska Zivotného prostredia.

ant@ant.sk
www.axxair.sk
02/60103721

ants.r.o.
Staré grunty 17/a
841 04 Bratislava




