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@@@ PREDSTAVUJEME SKUPINU S.F.E.

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
putihste— T p—————

Skupina Specialized Fabrication Equipment Group (skrdtene: S.F.E. Group) bola zaloZend v roku 2019 po fuzii troch svetovo
veddcich vyrobcov origindlnych zariadeni (OEM) v oblasti ndstrojov a strojov na vyrobu rur: B&B Pipe and Industrial Tools LLC
(USA), Mathey Dearman Inc. (USA) a TAG Pipe Equipment Specialists (Velka Britdnia). V priebehu 5 rokov boli akvizované dalsie 4
renomované a na trhu vedice spolocnosti, ktoré boli zaradené do portfélia skupiny S.F.E.: Axxair (Francuzsko, 2022), Magnatech
(USA, 2023), Climax (USA, 2023) a Sumner (USA, 2025).

Viziou a filozofiou skupiny S.F.E. Group je ponukat na celosvetovej trovni komplexny, inovativny a ndkladovo efektivny sortiment
Specializovanych zariadeni na vyrobu, zvdranie a obrdbanie, ako aj suvisiacich rieSeni v oblasti prendjmu, pre Siroku $kdlu aplikdcii
vo vsetkych klucovych odvetviach, pricom sa optimalizuje vykon, efektivnost a bezpecnost.

Vdaka viac ako 200 rokom spolocnych skusenosti v oblasti inZinierstva, vyroby a praktickych aplikdcii sa skupina S.F.E. Group
zavéizuje podporovat inovdcie. Prostrednictvom neustdleho vyvoja produktov a strategickych akvizicii skupina S.F.E. Group aktivne
rozsiruje svoje portfdlio a posilfiuje svoju globdlnu pritomnost, aby uspokojila poZiadavky odvetvi po celom svete. V stucasnosti sa
skupina S.F.E. Group skladd z 12 vzdjomne sa doplfiajicich znaciek, z ktorych kaZdd podporuje ostatné pri poskytovani
spickovych rieseni.

So sidlami a skladmi na 5 kontinentoch, viac ako 400 zamestnancami a viac ako 500 partnerstvami a distributormi po celom svete
je skupina S.F.E. hrdd na to, Ze vsetkym svojim zdkaznikom na miestnej drovni neustdle ponuka najvyssie standardy kvality

produktov aj sluZieb.

Skupina S.F.E. sa tesina to, Ze vds privita vo svojej globdlnej sieti ako partnera, distribitora alebo
konecného zikaznika, a je vam k dispozicii kedyko/vek.

Kontakt pre Ameriku:sales@sfe-brands.com Kontakt
pre medzinarodné zalezitosti: sales-int@sfe-brands.com

GLOBALNA PRITOMNOST SKUPINY S.F.E.
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Connecticut, USA Netherlands China
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@ gy
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Znacka AXXAIR, zaloZend v roku 1997, zastresuje v rdmci skupiny S.F.E. Group vsetky procesy spracovania rurok: orbitdlne rezanie, zrdZanie
hrdn rurok, zrezdvanie a orbitdlne zvdranie metédou GTAW.

Znacka AXXAIR pésobi na globdlnom trhu uZ takmer 30 rokov a etablovala sa ako vedica a medzindrodna referencnd znacka-v oblasti aplikacii.na
spracovanie rurok. AXXAIR pontka inovativne riesenia na zlepsenie procesov, produktivity, efektivnosti a-kvality v-oblasti orbitdlneho rezania,
zrdZania hrdn a zvdrania na Sirokej skdle réznych materidlov, ako su nehrdzavejuca ocel, titdn, uhlikova ocel, duplexné a superduplexnd
nehrdzavejuca ocel, zliatiny niklu a dokonca aj plasty.

V ramci sortimentu AXXAIR pontka skupina S.F.E. nielen $tandardnu $kdlu produktov, ale aj rieSenia na mieru pre konkrétne cielové trhy:
potravindrsky a ndpojovy priemysel, letecky a kozmicky priemysel, farmaceuticky priemysel, vyrobu polovodicov, letecku techniku, chemicky a
petrochemicky priemysel, ako aj jadrovy priemysel a mnohé dalsie mozZné oblasti pouZitia.

Portfdlio znacky AXXAIR spolocnosti S.F.E. Group pozostdva z kompletného sortimentu orbitalnych rezacich strojov (0,25—-40"/5-1 016 mm
vonkajsi priemer), orbitalnych zraZacich strojov (0,6 — 12,75" / 15 — 328 mm vonkajsi priemer), strojov na zrezavanie hran (0,1 —8,5" /3— 220
mm vonkajsi priemer), ako aj zvaracich strojov: rieSeni pre zvaranie prefabrikatov (0,5—12,75" / 12 — 328 mm vonkajsi priemer), stroje SATO s
otvorenou hlavou (0,4 — 8,625" / 10 — 220 mm vonkajsi priemer), stroje SATFX s uzavretou hlavou (0,25 — 6,625" / 6 — 170 mm vonkajsi priemer),
zvaracky Microfit radov X a SAMX (0,118 — 1"/ 3 — 25,4 mm vonkajsi priemer) a nakoniec aplikdciu SATP na zvaranie rarok k rarkovym doskam
(0,47 — 3,23" / 12 — 82 mm vonkajsi priemer).

Ako patentovany vyrobca strojov na orbitdlne spracovanie rurok a potrubi spoloénost AXXAIR neustdle skiima nové koncepcie v oblasti
orbitdlneho rezania rurok, zréZania hrdn potrubia a orbitdlneho zvdrania metédou GTAW.

Produkty spolocnosti AXXAIR su vZdy k dispozicii v ramci globdlinej siete skupiny S.F.E. a informdcie o nich ndjdete na Specializovanej webovej strdnke:

www.AXXAIR.com.
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Politikou nasej skupiny je neustdle zdokonalovanie a akvizicie. Vyrobky a tabulky udajov sa méZu zmenit a mézu sa lisit od tych, ktoré st na

obrdzkoch. Copyright © 2025 Specialized Fabrication Equipment Group, VSetky prdva vyhradené.
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ORBITALNE ZVARANIE
ZATVORENA ZVARACIA HLAVA MICROFIT X-750

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

0,118 - 0,75" vonkajsi priemer / 3 — 19,05 mm vonkajsi priemer

® Funkcie: Orbitalné zvaranie TIG
e Materialy: Akykolvek druh nehrdzavejlcej ocele a exotickych zliatin

* Napdjané zdrojmi modelovej rady AXXAIR SAXX
(k dispozicii v verzii kompatibilnej s AMI zdrojmi s automatickou
kalibraciou)

Zvaracia uzavretd hlava typu Microfit je idealna na zvaranie rdrok a mikrofitingov
v stiesnenych priestoroch, napriklad v polovodi¢ovom, leteckom alebo farmaceutickom
priemysle, pri¢om zarucuje presnost a spolahlivost kazdého zvaru.

Tato zvaracia hlava je vodou chladend a je uréend na orbitalne zvaranie s vysokym
pracovnym cyklom. Pokryva rozsah velkosti 0,118 — 0,75" / @3 — 19,05 mm vonkajsieho
priemeru pomocou rychlospojovacich upinacich vloZiek z nehrdzavejucej ocele bez
nastavovacich skrutiek.

HLAVNE VLASTNOSTI

e Vysoka uroven vykonu: stroj s vodnym chladenim

® Prevadzka bez mazania: kompatibilny s medzindrodnymi normami pre Cisté priestory a prevadzkové normy

® Optimalizovana difuzia plynu: zvary s minimalnym sfarbenim

NOVINKA!

X-750 s
upinacimi
vlioZzkami

e [Integrované dialkové ovladanie: spustenie/zastavenie, privod plynu a otdcanie elektrédy

e Jednoducha udrzba a Cistenie rotora: pomocou integrovaného nastroja v tele zariadenia

e Kompaktny a lahky: 12,8 Ibs / 5,8 kg s 8-metrovym kéblom (26 ft)

RYCHLOSPOJOVACIE
VLOZKY Z NEREZU
vyrobené na mieru
podla priemeru rarky

N

HACIK ¥
umoziiuje zavesenie =
stroja na rozne

podpery

JEDNODUCHY /

INTEGROVANY NASTRO)J

Slizi na demontaz
zariadenia s ciefom
vyCistit rotor, nastavit
alebo vymenit elektrédu

Chlade
nie
vodou

OTVARACIE OKIENKO

so zvaracim
sklom 9

s

SYSTEM NASTAVITELNEHO
UPINACIEHO TLAKU

UmoZnuje presné
nastavenie sily
upinacich vlozZiek na
zvaranu rurku a ufahcuje
ich uvolnenie po
zvarani.

PRISLUSENSTVO: SUPRAVA OFFSETOVYCH
ELEKTROD
Urcena na zvaranie rarky k mikrofitu




ZDROJ NAPAJANIA

SAXX-201

SAXX-200

SAXX-210

SAXX-300

Orbitalny zdroj prudu pre zvaranie TIG 200
A,110-220V
s chladiacim systémom

Orbitalny zdroj prudu pre zvaranie TIG 200
A,110-220V
s chladiacim systémom

Orbitalny zdroj pridu pre zvaranie TIG
210A,110-220V

Orbitalny zdroj pridu pre zvaranie TIG
300 A, 400V

Zariadenia X-750MIE st kompatibilné so zdrojmi napdjania AMI s automatickou kalibraciou
Priamo kompatibilné so zariadeniami AMI 205, 207 a 217 a kompatibilné s adaptérom (SAFS-ADAMI4) so zariadenim AMI 307.
Zariadenia nie sd kompatibilné so zariadeniami AMI 227, 327, 415

ROZMERY (MM/PALCE)

<q|B>| []
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Fan Fan

01'8€
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TECHNICKE VLASTNOSTI

CiSLO DIELU |

POPIS

X-750E

Uzavretd zvaracia hlava Microfit s kablom 8 m / 26 ft
Chladena vodou

G5/
W8T

-t

DODANIE A SKLADOVANIE

Doddva sa v narazuvzdornom
puzdre s hacikovym
kdblom

X-750MIE

Uzavretd zvaracia hlava Microfit s kablom 8 m / 26 ft
Chladena vodou
Kompatibilna so zdrojom napdjania AMI

PRIEMER TRUBICE (vonkajsi)

3-19,05 mm

3-19,05 mm

0,118-0,75"

0,118 -0,75"

PRIEMER ELEKTRODY

1,0 mm alebo 1,6 mm

1,0 mm alebo 1,6 mm

0,040" alebo 1/16"

0,040" alebo 1/16"

HMOTNOST S KABLOM

12,8 Ibs / 5,8 kg

12,8 Ibs / 5,8 kg

MAXIMALNY ZVARACSKY PRUD

120A

120A

PRACOVNY CYKLUS

80 A pri 60 %

80 A pri 60 %

PREVADZKOVA TEPLOTA

+0°C/+40°C (32 °F / 104 °F)

+0°C/+40°C (32 °F / 104 °F)

www. AXXAIR.com
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PRISLUSENSTVO

UPINACE

Této zvaracia hlava pouziva upinacie objimky z nehrdzavejucej ocele, ktoré si opracované na priemer zvaranych rurok. Sada upinacich objimok
sa skladd zo $tyroch polovi¢nych $krupin zodpovedajtcich vonkajsiemu priemeru rirky. Standardné objimky sa nasadzuju a odstrafiuji pomocou
bezplatného mechanizmu rychleho uvolnenia.

Pri objednavani upinacich objimok nahradte XX vonkajsim priemerom rarky v milimetroch (v ramci limitov kapacity stroja). Priklad: Sada

upinacich objimok pre rarku s vonkajsim priemerom 19,05 mm = X-750-C19,05

VONKAJSI PRIEMER ZVARANEHO TRUBICA
(PALEC / MM)

SLO DIELU

X-750-CXX Upinacie vlozky z nehrdzavejucej ocele (Styri polovi¢né Skrupiny) 3-19,05 mm 0,118 -3/4"

SADA ELEKTROD S POSUNOM
Tato sada je urcend na zvaranie tvaroviek s minimalnou dizkou rovného Useku 6,35 mm / 0,25".
Pre kazdy priemer zvaraného potrubia je potrebna sada excentrickych elektréd, ktora sa montuje na jednu
stranu hlavy na uchytenie tvaroviek. Na druhej strane su potrebné Standardné upinacie objimky na upnutie
zvaraného potrubia.
Tato sada obsahuje: tenké upinacie objimky (2 polovicné Skrupiny), drziak posunutej elektrody, plastové
okienko a upevnovaci systém.
&iSLO DIELU POPIS \{ONKAJSI PRIEMER ZVARANEJ 9
RURKY P
X-750-T03.00 Suprava pre zvaranie s posunutou elektrédou pre rurky s vonkajsim 3,0 mm 0,118" S :
priemerom = 3,00 mm
X-750-T03.18 Suprava ofsetovych elektrdéd pre rarky s vonkajsim priemerom 3,18 mm 3,18 mm 1/8"
X-750-T04.76 Sada ofsetovych elektrod pre rurky s vonkajsim priemerom 4,76 mm 4,76 mm 3/16"
X-750-T06,00 Sada ofsetovych elektrdd pre rirku s vonkajsim priemerom = 6,00 mm 6,00 mm 0,236"
X-750-T06.35 Suprava ofsetovych elektrdd pre rirky s vonkajsim priemerom 6,35 mm 6,35 mm 1/4"
X-750-T08,00 Sada ofsetovych elektrdd pre ruirky s vonkajs$im priemerom 8,00 mm 8,00 mm 0,315"
X-750-T09.53 Suprava ofsetovych elektrdd pre rurky s vonkaj$im priemerom 09,53 9,53 mm 3/8"
mm
X-750-T10,00 Sada ofsetovych elektréd pre rurku s vonkajsim priemerom = 10,00 mm 10,00 mm 0,394"
X-750-T12,00 Suprava ofsetovych elektrdd pre rurky s vonkaj$im priemerom 12,00 12,00 mm 0,472"
mm
X-750-T12,70 Suprava ofsetovych elektrdd pre rurky s vonkajsim priemerom 12,70 12,70 mm 1/2"
mm
Potrebné elektrédy ndjdete v Casti venovanej spotrebnému materidlu.

Tieto upinacie puzdra sa daju pouZit na zvaranie tvaroviek
alebo rurok s minimalnou dizkou rovného useku 6,35 mm
/0,25"

STOLOVY DRZIAK

Zvaracska hlava je vybavena hacikom, ktory umozriuje zavesenie zariadenia na tento stolovy drziak, ako aj na rézne iné podpery s hribkou do 5
mm.

SLO DIELU

SATFX-PSUP Stolny drziak pre zvaracie hlavy X-500 a X-750




PRIDAVNY KABEL

Zvaradska hlava X-750 sa dodava s kablom s dizkou 8 m / 26 ft. Na zvy3enie prevadzkovej vzdialenosti medzi
zvaracskou hlavou a zdrojom napajania SAXX su k dispozicii predlZovacie kable. Dorazne odporucame
pouzivat maximalne jeden predlzovaci kabel na jednu zvaraésku hlavu. Ak poZadovana dizka presahuje tuto
maximalnu hodnotu, kontaktujte nés.

LEN PRE X-750E — VODNE CHLADENIE

CiSLO DIELU ‘ POPIS ‘ HMOTNOST ‘ ROZMERY BALENIA
" VX PredlZovaci kdbel 5 m / 16,4 ft 18 libi k 16 %23 x 10" 4 5
SAFS-05 Vodné chladenie — bez kabla 8 libier 8,2 kg 6x23x10 0x59x25cm
10 m / 32,8 ft predlzovaci kdbel Vodné -
SAFS-10MX . p 35 libier 15,9 kg 16 x 23 x 10" 40 x 59 x 25 cm
chladenie — bez kdbla

SPOTREBNY MATERIAL

ELEKTRODY

Elektrody AXXAIR (preddvané v baleniach po 10 kusoch) st presne naostrené pod uhlom 20° s plochou $pickou, ¢o zvySuje ich Zivotnost.

Elektrédy su vopred narezané tak, aby pokryvali cely rozsah upnutia hlavy bez poskodenia rotacného systému. Elektrodu je
potrebné vybrat podla vonkajsieho priemeru zvaraného rurky.

PRIEMER ELEKTRODY PRIEMER ELEKTRODY

VONKAJS{ PRIEMER RURY 1,0 MM / 0,039" CisLo 16mm/1/16" DLZKA ELEKTRODY (MM/INC) 'y
(MM/PALCE) DIELU CSLO DIELU
26-9,0 0,102 -0,354" SCE10-18,0 SCE16-18 18 mm 071"
8,6-15,0 0,338-0,590" SCE10-15,0 SCE16-15 15 mm 0,59"
146-19,05 | 0,574-0,750" SCE10-12,0 SCE16-12 12mm 047"

ELEKTRODY PRE OFFSETOVY DRZIAK
o . PRIEMER ELEKTRODY 1,0 MM / 0,039" CisLO DLZKA ELEKTRODY
Vonkajsi priemer rurky

o DIELU (MM/PALCE)
2,4-4,4 0,094-0,173" SCE10-13,0 13 mm 0,512"
4,4-6,4 0,173 -0,252" SCE10-12,0 12 mm 0,472"
6,4-8,4 0,252 -0,315" SCE10-11,0 11 mm 0,433"
8,4-10,4 0,315-0,409" SCE10-10,0 10 mm 0,394"
10,4-12,4 0,409 - 0,488" SCE10-09,0 9mm 0,354"
12,4-12,7 0,488 - 0,500" SCE10-08.0 8mm 0,315"

www AXXAIR.com
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, SVETOVY LIDER V OBLASTI
' SPECIALIZOVANYCH STROJOV NA

OBRABANIE, ZVARANIE A VYROBU

(SYFIE)

SPECIALIZED.FABRICATION EQUIPMENT
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Kontakt pre strednu
Eurdpu
ant@ant.sk
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Politikou nasej skupiny je neustdle zdokonalovanie a akvizicie. Produkty a tabulky tudajov sa mézu zmenit a méZu sa lisit od tych, ktoré su na
obrdzkoch. Copyright © 2025 Specialized Fabrication Equipment Group, VSetky prava vyhradené.

Kontakt pre
medzinarodné trhy sales-
int@sfe-brands:com

FIT-UP PRO

www. SFE-BRANDS com
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